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FICHA TECNICA DEL CURSO

Nombre del curso: Control de la produccion en fabricacion mecanica
Duracion: 100h
Modalidad: Online

Objetivo

e Realizar el control de la produccién analizando y caracterizando modelos en
fabricacion mecanica.

e Elaborar el programa de fabricacién mecanica de un producto seriado partiendo del
proceso las especificaciones técnicas del producto y plazo de entrega.

¢ Planificar un encargo de fabricacién mecanica la documentacién del producto cantidad
plazo de entrega coste proceso de fabricacion estudio de tiempos disposicion de los
medios de produccién calendario laboral incidencias de la mano de obra tiempo para el
mantenimiento y suministro de materias de produccion.

Contenido

UD1. Programacion de la produccién en fabricacion mecéanica.

1.1. Produccion con limitaciones de stocks produccion regular y extraordinaria
produccion por lotes.

1.2. Programacion de la produccion. Plan agregado.

1.3. Capacidades de produccion y cargas de trabajo.

1.4. Programa maestro de produccion.

1.5. Asignacion y secuenciacion de cargas de trabajo.

1.6. Productividad. Eficiencia. Eficacia. Efectividad.

UD2. Produccién ajustada en fabricacion mecanica.

2.1. Plan maestro de produccién y mejora.

2.2. Circulos de calidad.

2.3. Método Just in Time (J.1.T.).

2.4. Nivelado de la produccién.

2.5. Tarjetas Kanban.

2.6. Método de tecnologia para la optimizacion de la produccion (O.P.T.).
2.7. Teoria de las limitaciones (T.O.C.).

UD3. Programacién de proyectos y planificacion de las necesidades en fabricacion
mecanica.
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3.1. Seis Sigma. Una nueva filosofia de calidad.
3.2. Implantacion de Seis Sigma.

3.3. Programacion de proyectos método PERT.
3.4. Programacién de proyectos método ROY.

3.5. Planificacion de los requerimientos de materiales MRP y MRP II.

3.6. Lanzamiento de 6rdenes.

UD4. Control de la produccion en fabricacion mecanica.

4.1. Técnicas para el control de la produccion.
4.2. Reprogramacion.

4.3. SMED en un entorno de fabricacion agil.
4.4. Implantacion y aplicacion practica de SMED.
4.5. Métodos de seguimiento de la produccion.
4.6. Diagramas Y tablas de Pareto.
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